
Механическая обработка 
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Трубы из ПЛЕКСИГЛАСА GS и 
ПЛЕКСИГЛАСА XT можно фрезеровать, 
сверлить, распиливать и т.д. соответст-
вующими инструментами. Им требуюет-
ся высокая скорость резки и эффектив-
ное охлаждение, так как являясь плохи-
ми проводниками тепла, они имеют тен-
денцию к перегреванию и местному соз-
данию теплонапряженности. При явном 
трении ПЛЕКСИГЛАС XT особенно име-
ет тенденцию становиться резинопо-
добным и липким. Сверление никогда не 
должно осуществляться без использо-
вания какой-либо водной охлаждающей 
смазки (например, эмульсии).  
Отжиг может потребоваться для уст-
ранения внутреннего напряжение в тру-
бах из ПЛЕКСИГЛАСА GS и 
ПЛЕКСИГЛАСА XT (см. стр. 6). 
Соединение 
ПЛЕКСИГЛАС GS и ПЛЕКСИГЛАС XT
могут соединяться друг с другом или с 
другими материалами. Трубы, подле-
жащие соединению, вначале следует 
подвергнуть отжигу. Подходящими 
адгезивами являются ACRIFIX 116 или
117 для ПЛЕКСИГЛАСА XT (к себе по-
добному материалу) и ACRIFIX 190 (или
ACRIFIX 192 для прозрачных изделий),
особенно для ПЛЕКСИГЛАСА GS, а так-
же для XT и GS к XT. 
Второй процесс отжига после соедине-
ния повышает прочность и долговеч-
ность соединения (см. стр. 6). 
Термоформование 
После нагревания до соответствующей 
температуры ПЛЕКСИГЛАС GS (160-170 
0C) и ПЛЕКСИГЛАС XT (150-1600C) ста-
новятся эластичными как резина. Тогда 
трубы можно сгибать, вытягивать, рас-
ширять или раздувать. После охлажде-
ния они сохраняют новую форму. Пере-
гретый ПЛЕКСИГЛАС XT становится 
вязким. Следовательно, особое внима-
ние следует обращать на правильную 
температуру формования. При повтор-
ном нагревании трубы из 
ПЛЕКСИГЛАСА GS обычно восстанав-
ливают исходную форму. 
Что касается труб из ПЛЕКСИГЛАСА XT, 
нагревание или термоформование могут 
вызвать оптическое искажение или об-
разование пузырьков вследствие по-
глощения влаги. 
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